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SAINT-GOBAIN

SAGEN

DIAMANT- UND CBN-SCHLEIFSCHEIBEN
FUR DIE SAGENINDUSTRIE

Mit dem neuen Lagerprogramm fir die Sagenindustrie bietet NORTON ein kompaktes Standardsortiment
fur die Bearbeitung von hartmetallbestiickten- sowie HSS-Kreissageblattern an. Das beeindruckende
Leistungsvermaogen dieser Schleifscheiben in Verbindung mit den attraktiven Preisen erbringt

ein herausragendes Preis- / Leistungsverhaltnis.

Das Design der Diamantschleifscheiben ist speziell fiir die gangigen Bearbeitungsschritte, Brust-, Riicken-
und Flankenschliff, von hartmetallbestiickten Sageblattern ausgelegt und beinhaltet fur alle gangigen
Sagenschleifmaschinen die passende Geometrie.

-
|
| g
I
|
1 Flankenschliff Brustschliff Rickenschliff
Auch 1ATW-Schleifstifte zum Schleifen der Hohlzahnform sind im Programm enthalten. i
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SAGEN HARTMETALLBESTUCKTE KREISSAGEBLATTER

Die Zahnbrust (Spanflache) an hartmetallbestiickten S&geblattern
wird mit spitzwinkligen Diamanttellerscheiben geschliffen.

Der Winkel der Schleifscheibe ist abhdangig vom Zahnzwischenraum
am Kreissageblatt. Je mehr Zahne ein Sageblatt am Umfang
aufweist, desto geringer die Abstande. Selbst kleinste Teilungen
kénnen mit der NORTON 12V9 ECO F><¢ Schleifscheibe problemlos
geschliffen werden.

Aus Stabilitatsgrinden werden fir grof3ere Zahnabstande
4A2- oder 12V2-Diamantschleifscheiben zum Schleifen
der Spanflache eingesetzt.
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4A?2 BRUSTSCHLIFF T
D W X H M J VPE ZUSATZ-
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm] (mm) Stick " E4IFIKATION ARTNR. INFORMATIONEN
DIAMANT
10 5 | 2 |25+ 7 | s15] 1 | asporrvseyy | 79sevasvss [ | Fur standardzannteitungen

*4A2K (Passfedernut)
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Stick °WEZIFIKATION © ARTNR. INFORMATIONEN
- DIAMANT
4 2 32 1" 30 9 1 ASD46 R125B99 | 60157682189 Fir Standardzahnteilungen
12 4 2 32 1" 30 9 1 ASD76 R125B99 | 60157682188 Fir Standardzahnteilungen
4 2 32 13 30 11 1 ASD46 R125B99 | 7958725781 Fir Standardzahnteilungen
200 4 2 32 13 30 11 1 ASD76 R125B99 | 7958725780 Fir Standardzahnteilungen
=
R ——
[mDm] [me] [mUm] (mHm] [me] [me] [mEm] [me] S\{E(I:Ek SPEZIFIKATION ARTANR. INFOZFEJI\i/:.TrIZO-NEN
DIAMANT
100 2,3 4 25* 10 77 7 51 1 D46 ECOQ Face 7958717431 Fir enge Zahnteilungen
2,3 4 25* 10 101 7 76 1 D46 ECOQ Face 7958714565 Fiir enge Zahnteilungen
125 2,3 4 32 13 101 10 70 1 D46 ECOQ Face 69014148184 Fiir enge Zahnteilungen
150 2,3 4 32 13 126 10 95 1 D46 ECO Face 7958719191 Fiir enge Zahnteilungen
200 2,3 4 32 13 173 10 145 1 D46 ECOQ Face 69014148205 Fiir enge Zahnteilungen
*12V9K (Passfedernut)
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Um den Rundlauf sowie die bendtigten Keil- und Freiwinkel
zu erzeugen, wird der Ricken von Kreissageblattern

geschliffen.

Vollmer und Widma Maschinen setzen bevorzugt
6VV5- Schleifscheiben ein. Auf Akemat und Woodtronic
kommen 14M1- Umfangscheiben zum Einsatz.
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(mDm] [rr\1le [me] [mvm] [mHm] [me] [mEm] SYEEk SPEZIFIKATION ARTNR. INFOZREJI\iﬁ:lI:IZO_NEN
DIAMANT
100 5 10 8 25% | 24 7 1 ASD126/46 R100/R75 ECO T 7958725658 Universal einsetzbar
5 10 8 32 22 " 1 ASD126/46 R100/R75 ECO T 7958725660 Universal einsetzbar
125 5 10 8 32 22 " 1 | ASD126/46 R100/R75 ECO ™" | 7958725661 Fiir Produktionsschliff, Ol
5 10 8 32 22 " 1 | ASD126/46 R125/R100 ECOT** | 7958725663 Zum Nachschleifen

*6VV5K (Passfedernut)

(mDm] [mUm] [me] (mm]) (mm) [me] [me] S\{EcEk SPEZIFIKATION ARTNR. INFOZRUISQ'FIZO-NEN
- DIAMANT
150 5 8 8 32 10 119 1 | ASD126/46 R100/R75 ECO ™A | 7958725785 D126/D46: U=2,5/2,5
200 5 8 8 32 10 156 1 | ASD126/46 R100/R75 ECO ™A | 7958725786 H D126/D46: U=2,5/2,5
FARBCODIERUNGEN FUR MASCHINENHERSTELLER
Woodtronic Akemat Widma
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Beim Flankenschliff wird die Schnittbreite der Sage erzeugt.
Typischerweise werden zwei 4A9-Schleifscheiben simultan
von beiden Seiten zugestellt.

Die Zahngeometrie wird je nach Einsatzfall der Sage
unterschiedlich gewahlt und variiert von Flachzahnen

und Trapezzahnen, Uber Wechselzahnen bis zu Kombinationen
der genannten Arten. Eine weitere, sehr gebrauchliche
Ausfihrung ist die Hohlzahnform, um sehr feine,

ausrissfreie Schnitte zu erzeugen. Die konkave Form

der Zahne wir dabei mit TATW-Schleifstiften geschliffen.

D X W H T J VPE ZUSATZ-
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Stick > FZIFIKATION ART.NR. INFORMATIONEN
- DIAMANT
80 | 4 | 5 | 32 | 10 | 53 | 1 ASD64 ECOFn* 7958725778 Universal einsetzbar
86 | 4 | 5 | 32 | 10| 5 | 1 ASD64 ECOFn* 7958725779 Universal einsetzbar
4 | 45 200 ] 14 | 35 | 1 ASD64 ECOFn* 7958725739 Universal einsetzbar
o |4 45200 3| ASD126 ECO 7958725744 Universal einsetzbar
4 5 32 10 55 1 ASDé64 ECOFk 7958725737 Universal einsetzbar
4 | 5 | 32 | 10 | 55 | 1 ASD126 ECO 7958725738 Universal einsetzbar
*4A9K (Passfedernut)
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TATW HOHLZAHNSCHLIFF Pt L
D T X Y L Y L VPE ZUSATZ-
(mm] (mm) (mm) (mm] (mm) (mm) (mm] Stick  >" EZIFIKATION ART.NR. INFORMATIONEN
- DIAMANT
65 | 3 | 175 6 | 42 | 41 | 10 | 1 ASD76 R125 B99 7958725782 | Fir alle géingigen Maschinen
7 3 2 6 42 51 10 1 ASD76 R125 B99 7958725783 Fiir alle gangigen Maschinen

FARBCODIERUNGEN FUR MASCHINENHERSTELLER

Vollmer-Biberach Vollmer-Dornhan Woodtronic Akemat Widma
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SAGEN Hss-KREISSAGEBLATTER

HSS-Kreissageblatter werden mit 14F1-Schleifscheiben
auf speziell fiir diese Anwendung entwickelten
Schleifautomaten aus dem Vollen geschliffen.

Die speziell zum Schleifen von HSS-Kreissagen
entwickelten ECO®'™¢ Schleifscheiben liberzeugen durch
ihre hohe Formstabilitat bei gleichzeitig gratfreiem
Schliff und sind sowohl fiir die Neuverzahnung,
als auch fir den Nachschliff bestens geeignet.

14F1 NEUVERZAHNUNG UND NACHSCHLIFF

D U X R H T J VPE ZUSATZ-

(mm) (mm) (mm) (mm] (mm) (mm) (mm) Stick > EZIFIKATION ARTNR. INFORMATIONEN
CBN

13 | 65 | 065 32 | 8 | 169 | 1 CB107 ECO cvre 7958706686 | Fir Loroch Maschinen

16 7 | 08 | 32 | 8 | 164 | 1 CB107 ECO cvre 7958714307 | Fir Loroch Maschinen

MENEREREI NN CB107 ECO core 7958706684 | Fir Loroch Maschinen

25 | 8 | 125 32 | 8 | 159 | 1 CB107 ECO cvre 7958716446 | Fir Loroch Maschinen

3 | 10 | 15| 32 | 8 | 160 | 1 CB107 ECO cvre 7958718179 | Fir Loroch Maschinen

4 125 2 | 32 | 8 | 157 | 1 CB107 ECO cvre 7958716216 | Fir Loroch Maschinen
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